- 29.07.2020 | Seite 1von 17

Miller Wiist AG

BIM - CONSULTING - ENGINEERING

SMARTCUT

Anleitung

V1.8

Aeschbachweg 12

5000 Aarau

CHE-367.509.014 MWST

® Lukas Muller 076 429 88 77 ® Stefan Wast 076 375 76 00

lukas.mueller@muellerwuest.ch stefan.wuest@muellerwuest.ch www.muellerwuest.ch




- 29.07.2020 | Seite 2 von 17

Miller Wiist AG

BIM - CONSULTING - ENGINEERING

Inhaltsverzeichnis

1. WS iST SIMARTCUT ...ttt ettt ettt sb e sttt et esb e s ae e sat e st e et e e b e e s beesbeesabeeateebeenbeesaeenas 3
2. WO fiNAE ICh SMARTCUT ..ueieiieiieeteee ettt sttt ettt et ettt st e b e b e s bt e sbee st e eabeenbeesbeesneesanenas 3
R D 1= (T o Lo ol o] = To [T o DO O PO U PRI PUPPRPR 4
4. Die Bauteilliste aus Threm CAD ......occii ittt ettt e st e e sbe e st e s sbae e s bt e e aeeesabeesaneeesabeeanns 5
D DAS INEEITACE. .. ettt sttt ettt e st e e bt e e st e e s bae e sabeesbae e nteesabeeenans 6
B. DI VOISCNAU .ttt et b e bt e s bt sa e e et e et e e bt e s bt e sae e eat e et e e be e be e beeere e st e eatean 7
R Y=Y = o 1T P04 7= =T o [ RSP 7
8. SChNITEDIIA @rSTEIIEN....cieiiieeee ettt e sa e sbee e sab e e sabaeeaeeesabeeeaeas 9
9. ANAlySe SChNTEEDII .oeeiiiiie e s e e e ee e e s sab e e s eabee e e e nraeas 12
10. DiE DAtENAUSEADE. ... ..eiiii e e e et e e e et e e e e e bteeeeabtaeeeerraeaeannes 12
11. Datenausgabe MiIttels ELKETLEN .....ccoccuiiiiicieee ettt e e e tre e e e e rte e e e ebeeeeeeanes 13
12. [DITSIY /oY o =T a AT -{V] o= SRR 15
13. FAQ UNd FERIEIrDENEDUNG.....eeiiieeee e e e e e s e e e e s rreaeeesanes 17

Aeschbachweg 12
5000 Aarau
CHE-367.509.014 MWST

@ Lukas Muller 076 429 88 77 O stefan Wist 076 375 76 00
€©) lukas.mueller@muellerwuest.ch ©) stefan.wuest@muellerwuest.ch www.muellerwuest.ch




- 29.07.2020 | Seite 3 von 17

Miller Wiist AG

BIM - CONSULTING - ENGINEERING

1. Was ist SMARTCUT

Bei der Vorfertigung von Rohrleitungen ist es wichtig, den Verschnittanteil mdglichst klein zu
halten. Zu diesem Zweck hat die Muller WUst AG einen Algorithmus Namens SMARTCUT
entwickelt, mit welchem sich die zu schneidenden Rohrleitungsstlicke mit dem bestmoglichen
Ergebnis auf die handelstbliche Stangenlange aufteilen lassen.

SMARTCUT ist nicht auf das verlustfreie Verschneiden von Rohrleitungen beschrankt. Unseren
Algorithmus kdnnen Sie Uberall dort anwenden, wo Vorfertigung ab fixen handelstblichen
Langen gefragt ist.

Die folgende Anleitung zeigt ihnen, wie Sie mit SMARTCUT zum bestmoglichen Ergebnis flr
ihre Vorfertigung kommen.

2. Wo finde ich SMARTCUT
Auf der Website der Muller Wist AG (www.muellerwuest.ch) finden Sie SMARTCUT unter der

Rubrik ,,Dienstleistungen®. Hier k&dnnen Sie ihr Login beantragen und erhalten wertvolle Tipps
zum optimalen Workflow. Die Anwendung starten Sie, indem Sie ,zu SMARTCUT ONLINE*
klicken.

IS rover wst Ac e - |

SMARTCUT - verschnittfrei vorfabrizieren m

SMARTCUT
jen zum dowload Video-Anleitung
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3. Datei hochladen

Nach erfolgreichem Login werden Sie aufgefordert ihre Bauteilliste auszuwahlen.

c Smartcut 1.6 - veschnittfreies Schneiden in der modellbasierten Vorfabrikation.
r 4

SMARTCUT

Datei hochladen

€ Offnen X
Datei auswahlen |Keine ausgewshlt - —
<« v 4 <« 20-005 Schitzenmattstrasse Michenstein > Beispielordner v O Beispielordner” durchsuchen 0
Organisieren v Neuer Ordner = v [H o
A
& Downloads A Name Anderungsdatum  Typ GroBe
b Musik £ Rohrliste Sanitér fir SmartCut.csv 16.03.2020 11:14 Microsoft Excel-CSV-Datei 6KB
B Videos
‘% DRIVE_C (C))
s Daten (D:)

== Muwu-Allgemei
== Muwu-Projekte
021 Offerten
022 Projekte
023 Archiv
s WuestStefan (\\¢ ¥

Dateiname: | Rohrliste Sanitar far SmartCut.csv v ‘ Alle Dateien (*.%) v

FUr das Einlesen ihrer Bauteilliste ist das Datenformat .csv-Datei (comma-separated-
values) ndtig. Dazu mUssen Sie ihre Liste zuvor in ihrem Office Programm als .csv speichern.

Danach kann die gewlinschte Datei gedffnet bzw. importiert werden.
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4. Die Bauteilliste aus ihnrem CAD

Egal mit welchem CAD Tool Sie arbeiten, SMARTCUT kann mit ihrer Datenliste umgehen,
wenn mindestens die vier unten beschriebenen Attribute vorhanden bzw. ausgegeben werden.
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A) ID: dabei geht es um die Bauteilbezeichnung oder Nummerierung. Sie sind in der Wahl
ihrer ID Bauteilbezeichnung, Prafix frei

B) Rohrtyp: SMARTCUT kann mit verschiedenen Rohrwerkstoffen und Rohrqualitaten
umgehen. In dieser Spalte sind die unterschiedlichen Rohrtypen anzugeben

C) DIM: hier ist der Durchmesser gemeint. Dabei spiel es keine Rolle ob die Durchmesser
in mm, DN oder Zoll angegeben sind

D) LEN: abschliessend muss die Lange der einzelnen Teilstrecken in der Datenliste
vorhanden sein.

Die untere Tabelle zeigt ein Beispiel anhand einer Sanitarinstallation. Die oben beschriebenen
Attribute, sind in der Bauteilliste vorhanden.

ID / Pos. Nr.
S_WKR_2_001
S_WKR_2_002
S_WKR_2_003
S_WKR_2_004
S_WKR_2_005
S_WKR_2_006
S_WKR_2_007
S_WKR_2_008
S_WKR_2_009
S_WKR_2_010
S_WKR_2_0Tn
S_WKR_2_012
S_WKR_2_ 013
S_WKR_2_014
S_WKR_2_015
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Rohrart

81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
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42
42
42
42
35
35
35
35
35
28
22
22
28
28

L (mm)
1803
201
Nno7
3537
88
6000
130
3783
104
666
294
884
47
103
929
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5. Das Interface
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Nachdem Sie die Datei ausgewahlt und importiert haben mussen die vier Attribute den
Spalten korrekt zugewiesen werden.

Im 1. Dropdown
Menu ,,ID*
wahlen Sie ihre
Bauteilnummeri
erung. In diesem

Im 2. Dropdown
Menu ,,Rohrtyp”
wahlen Sie ihre
Rohrwerkstoff
bzw. Qualitat. In

Im 3. Dropdown
Menu ,,DIM“
wahlen Sie die
Spalte aus, welche
die Rohrweiten

Im 4. Dropdown
Menu , LEN“
wahlen Sie die
Spalte aus, welche
die Langen in

Beispiel heisst diesem Beispiel enthalt. Im [mm] enthilt. In
diese ,,PosNr.” heisst diese Beispiel heisst diesem Beispiel
»Rohrart.” diese ,@.” heisst diese ,L.“
Datei hochladen
Datei auswahlen J00422 Bau...nitar.csv
Spalten, RohrlangW@ind Schnittblattbreite festleg
Spalte ID:| PosNr 7| Spalte Rohrtyp: | Rohrart ¥ | Spalte DIM: | @ v | Spalte LEN [in mm]:|L (mm) ¥
Lange ganzes Rohr [mm]: 6000 Breite Schnittblatt [mm]: 3 Vorschau || schneiden || CSV herunterladen
Datei hochladen
Datei auswéhlen | 200422 Bau...nitar.csv
Spalten, Rohrlinge und Schnittblattbreite festlegen
Spalte ID: | PasNr ¥ | Spalte Rohrtyp: Rohrart ¥ | Spalte DIM: | @ | Spalte LEN [in mm]: L (mm) ¥
Lange ganzes Rehr [mm]: 6000 Breite Schnittblatt [mm]: |3 Vorschau || schneiden || CSV herunterladen

In den beiden Eingabefeldern unten kénnen die Grundlagen fur ihre Schnittbildplanung
eingegeben werden.

- Die Lange des ganzen Rohres beschreibt die fixe Lange der handelsUblichen
Lieferlangen. Bei Chromstahlrohren, wie z.B. Geberit Mapress oder Optipress der Firma
Nussbaum aus sind diese jeweils 6000mm. Bei Abwasserleitungen PEh von Geberit
beispielsweise 5000mm

- Bei der Breite des Schnittblattes kdbnnen unterschiedliche Breiten von Schneideblattern
eingegeben werden. Wir empfehlen ihnen dies einmalig zu messen. Ist dies nicht
bekannt wahlen Sie 2 oder 3mm
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6. Die Vorschau

Sind alle Spalten korrekt zugewiesen und die Grundlagen eingestellt, kann eine Vorschau
erstellt werden. Dazu drlcken Sie Vorschau. In unserem Beispiel wird folgende Vorschau
angezeigt:

Vorschau

D Type Dim Len
S_WKR_2_001 81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521 42 1803
S_WKR_2_002 81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521 42 201
S_WKR_2_003 81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521 42 1107
S_WKR_2_004 81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521 42 3537
S_WKR_2_005 81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521 42 88
S_WKR_2_006 81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521 35 6000
S_WKR_2_007 81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521 35 1130

Kontrollieren Sie hier, ob ihre Spalten korrekt zugewiesen wurden. Wenn notig korrigieren Sie
diese bis das Ergebnis korrekt ist. Es wird die ganze Bauteilliste als Vorschau angezeigt. Durch
das Scrollen nach unten ké&nnen Sie die ganze Liste vor dem Verschneiden kontrollieren.

7. Reste hinzuflgen

Verflgen Sie Uber Reste, die in diesem Projekt ebenfalls verwendet werden sollen? Unterhalb
der Vorschau kdnnen Sie diese Reste hinzufUgen.

SMARTCUT erkennt dabei alle Rohrweiten und Rohrgualitdten, die geschnitten werden sollen
und bietet ihnen dort die Méglichkeit Eingaben von Reststlcken zu machen. Durch das
Trennen mittels Strichpunkt (;) kdnnen mehrere Reste pro Rohrweite in die Berechnung
aufgenommen werden. Die Eingabe der Reste erfolgt in mm.

81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
15 fin mm] 7B: 3600:4500
22 [in mm] 7B: 3600:4500
28 [in mm] 78: 3600:4500
35 [in mm] 7B: 3600:4500

42 fin mm] 78: 3600:4500

In unserem Beispiel sollen nur Sanitarrohre in der Rohrqualitat 1.4521 verschnitten werden. Dies
in den Rohrweiten 15, 22, 28, 35 und 42. Aus diesem Grund, wird nur fur diese Rohrqualitat und
fur diese Rohrweiten ein Eingabefenster fUr Reststlicke angezeigt.
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Fur dieses Beispiel sollen drei Rohrreste, welche sich am Lager befinden verarbeitet werden.

» Rohrstick @22mm mit einer Lange von 3600mm
» Rohrsticke @28mm mit einer Lange von 1800mm und 1250mm

Reste hinzufligen

81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
15 {in mm) 2B: 3600;4500

22 [in mm] 3600

28 [in mm] 1800; 1250

35 [in mm]

zB: 3600;4500

42 [in mm]

zB: 3600;4500

Die Reste werden in den entsprechenden Dialogfeldern eingetragen.
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8. Schnittbild erstellen

Nachdem Sie sichergestellt haben, dass die Vorschau korrekt ist und Sie die allfalligen Reste
hinzugeflUgt haben, kann Uber die Schaltflache ,schneiden” das Schnittbild erzeugt werden.

Spalten, Rohrlange und Schnittblattbreite festlegen

Spalte ID:| PosNr ¥ | Spalte Rohrtyp:| Rohrart Y| Spalte DIM: | @ | Spalte LEN fin mm]:|L (mm) ¥

Lénge ganzes Rohr [mm]: |6000 Breite Schnittblatt [mm]: 2 vOrscsv herunterladen

Das Schnittbild wird angezeigt:

Schnittplan

81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521

81082 Optipress-Edelstahirohr 1.4521 15 [Rehre ganz: 0 / Rohre zu zerschneiden: 3]

[L=6000]

[L=6000] ‘ S_WKR_2_030 / 3396 ‘ ‘ SWKR 2,032/ 1902 ‘ ‘ S.WKR_2.031 /364 | ‘ S_WWV_4.033 /222 l Rest 1/108

[L=60001 ' wwy_4.032/3243 | ['s.wwv_4.034 /1902 | ['s.WkR 2,029,769 | [ Rest2 /0 |

1L=6000] 4031 /334 [swkr_2.08 /121 | [ w4030/ 121 ] [ Rest 3/ 4818

81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521 22 [Rohre ganz: 0 / Rohre zu zerschneiden: 2]

[L=6000]

=TT ‘ S WWV_4.012 /561 ‘ ‘ S_WKR 2 013 /411 H S WWV_4.010 /212 H S_WRN_1.003 /144 ‘ ‘ S WWV 4 0137131 lkests/assw

81082 Optipress-Edelstahlirohr 1.4521 28 [Rehre ganz: 0 / Rohre zu zerschneiden: 6]

[L=6000]

Sl s wwv 4 02571514 | s wwv.4.022/232 § Rest6/50
SR ol /ol | s wwvi4 01671120 | s wwv 40267108 )f Rest7/16

1L=60001 ' wkR 2_019/5200 | [ s wwv_4 015764 | [ Restd ) 32]

[L=6000]

['s.wwv_a.020 /4000 | [ s wir 2,016/ 970 | [ s.wikR 2.014 /103 | [ Rest o1 |

[L=60001 ' KR 2 027 /2192 | [[s.wwv_4.029/ 2192 | [ 5. WKR.2.024/ 1364 | [ s.WKR 2.021/232 | [ Rest 10/ 12 ]

[L=6000] 7929 | [ s 571 [ s.wkR 2,023 /570 | [ 5 WKR 2026/ 568 | [ s.wwv_a 021/ 406 | [ s ww

024 /405 | [ s wwv_4.028 /403 | [ s wkr_2 011/ 204 | [ s w2

03 | [ s.wKkR_2.025/ 103 | [ swww_4 014/ 103

W_4.023 /102 ‘ [ Rest11/1314 ]

81082 Optipress-Edelstahirohr 1.4521 35 [Rehre ganz: 2 / Rohre zu zerschneiden: 4]

[L=60001 ' wKR_2.006 /6000 | ['s.wwy_4.005 /6000 |

IL=60001 [ wKR_2.008 /3783 | [ s.wwh_4.005/ 1595 | [ 5-WicR2.005 /104 | [ swwi/_4.008 / 104 | [ Rest 12 /403

[L=6000] ‘ S)

MV_4_007 /3641 H S_WKR 2 018/ 2341 H Rest 13/ 14]

Teilausschnitt des Schnittbildes des Beispielprojektes.
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Das Schnittbild ist primar nach den Rohrqgualitdten und den Rohrweiten gegliedert. Im Titel der
entsprechenden Rohrgualitat und Rohrweite wird angezeigt, wie viele Rohre ganz geliefert
werden und wie viele flUr die Vorfertigung bendtigt werden.

In unserem Beispiel: Fur die Rohre nach 1.4521 in der Rohrweite @35mm mUssen 6 Stangen

bestellt werden. Dabei werden 4 (blau markiert) flr die Vorfertigung bendtigt und zwei
Rohstangen (grin markiert) mussen als Rohrstange montiert werden.

81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521 35 [Rohre ganz: 2 / Rohre zu zerschneiden: 4]

[L=6000] [ S_WKR_2_006 / 6000 ] [ S_WWV_4_005 / 6000 ]

[L=60001 | | s wKR 2 008 /3783 | | S.WWV_4.006 /1598 | | S .WKR_2_009 /104 | | S_wwv_4_008 / 104

l Rest 12 / 403

[L=600T | |'s wwy_4_007 /3641 | | 5. WKR 2 018/ 2341 | ’ Rest 13 / 14]

[L=6000] ‘ S_WKR_2 017 / 2792 | ‘ S_WWV_4 019 / 2667 | | S_WWV 4 009 / 533 | ’ Rest '|:,.-'zl

[L=5000] ‘ S WWV 4 018 / 2290 | | 5. WKR_2_ 007 / 1130

| S WKR_2_010 / 666 | l Rest 15 / 1908 ]

Jedes dargestellte Rohrstlck besteht aus der Rohr ID und der Rohrlange | S_WKR_2_010/ 666
Rohr ID Rohrlange

In der obersten Zelle wird angezeigt, welche Rohrstlicke die ganzen Rohrstangen sind.
Anschliessend ist jede Rohrstange, welche geschnitten werden muss als eine Zeile dargestellt.
Die letzte Position der Stange zeigt das Reststlck.
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Aus dem Beispiel oben muss diese Rohrstange @35mm in der Qualitat nach 1.4521in vier
Stlcke verschnitten werden:

[L=5000] S.WKR_2_017 / 2792 | | S WWV 4 019 / 2667 | | S VWWV 4009 / 533

Rest12 /2 |

Schnitt 1: 2792mm
Schnitt 2: 2667mm
Schnitt 3: 533mm

Der Rest: 2mm

NN

Kontrollrechnung: 2792mm + 2667mm + 533mm + (3x2mm fur Schneideblatt) = 5998mm
Der Rest ist also 2mm gemass Abbildung in SMARTCUT.

Sind die Rohre ab den eingefligten Rohrresten zu schneiden wird dies im Schnittbild invertiert
angezeigt. Zusatzlich ist der zu verwendende Rohrresten in der vordersten Spalte ersichtlich.
In diesem Beispiel 3600mm.

[L=2600) S WRN_1.001 /1836 | S WkR 2 0127884 | s wwv 4 0117769 [| Rest 47105

Kontrollrechnung: 1836mm + 884mm + 769mm + (3x2mm fUr Schneideblatt) = 3495mm
Der Rest ist also 105mm gemass Abbildung in SMARTCUT.

Ansichten wahlen: Nach dem Erstellen des Schnittbildes kann zwischen zwei Ansichten
gewahlt werden. Ansicht Rohrlangen zeigt die Rohrlangen, wie diese geschnitten werden
mussen. Die Ansicht Schnittpositionen zeigt die addierte Ansicht fUr das Anzeichnen einer z.B.
6m Stange mit dem Massband.

Schnittplan [ Ansicht Schnittpositionen ]

Schnittplan | ansicht Rohrlangen
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9. Analyse Schnittbild

Bei der Erstellung jedes Schnittbildes werden ihnen einzelne Parameter zum Schnittprozess
angezeigt. Diese kdnnen nutzlich sein bezogen auf die Kalkulation, Vorgabezeiten fur die
Fertigung ect.

Schnittplan Analyse

Rechenzeit: 496 ms

Schnitte zu machen total: 72 Schn.

Schnitte pro Dimension: 15105, / 22:95. / 28: 275, / 35:125. / 42: 145,
Verschnitt: 0.7278%

Erklarungen anhand des Beispiels:

e Schnitte zu machen total: In der ganzen Vorfertigung mussen 72 Rohrschnitte gemacht
werden

e Schnitte pro Rohrweite: Aufteilung der Totalen Schnitte (72) auf die einzelnen
Rohrweiten. Hier @15=10Schnitte / @22=9Schnitte ect.

e Der Totale Verschnitt Uber alle Rohrlangen betragt 0.7278% hier werden alle Rohrreste
erfasst ohne den letzten jeweiligen grdsseren Rest pro Rohrweite. Dieser kann fur die
kommende Fertigung wiederverwendet werden (siehe Punkt 7 der Anleitung)

10. Die Datenausgabe

Fur die Datenausgabe gibt es mehrere Vorgehensmaoglichkeiten. Wichtig dabei ist, dass die
nétigen Informationen fur den bestmdglichen Montageablauf auf dem Rohr notiert oder
aufgeklebt werden.

Die einfachste Mdglichkeit besteht darin das Schnittbild als .pdf ab der Website auszudrucken
und auf diesem Weg in die Vorfabrikation zu geben. Der Nachteil dabei besteht darin, dass die
ID von Hand auf die gefertigten Rohrstlcke geschrieben werden mussen.
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11. Datenausgabe mittels Etiketten

FUr das bestmogliche Ergebnis empfehlen wir die Datenausgabe flr die Vorfertigung mittels
Etikettenworkflow. Klicken Sie nach dem Schneiden dafur auf ,,CSV herunterladen”

Spalte ID: [PosNr ¥ | Spalte Rohrtyp: |Rohrart ¥| Spalte DIM: |© ¥ | Spalte LEN [in mm]: (L (mm) ¥

L&nge ganzes Rohr [mm]: 6000 Breite Schnittblatt [mm]: |2 Vorschau || schneiden||| C5V herunterladen

Speichern Sie die die .csv Datei anschliessend in ihren Projekt ab.

Auf unserer Website: www.muellerwuest.ch/smartcut finden Sie eine Wordvorlage mit
Seriendruckeigenschaften, mit welcher sich einfach die ndtigen Etiketten fur die Vorfertigung
gestallten lassen.

Vorschau der Seriendruckvorlage im Word:

«ID»

«TYPE»
Dimension: «DIM»
Schnittlénge: «LEN»{mm]

ab Stzngenlings: «PLEN» [mm]

«Nachster
Datensatz»«ID»
«TYPE»

Dimension: «DIM»

[ N PPN TRV | [ Je—" )
«Nachster
Datensatz»«ID»
«TYPE»

Dimension: «DIM»
CrhnittlBinmrns ol EAwlmamal
«Nachster
Datensatz»«ID»

GTYPE®

Dimension: «DIM»
CrhnittlBimmns ord ERuFmamal

«Nachster
Datensatz»«ID»
«TYPE®

Dimension: «DIM»
CrhnitHlSnon: ol EAlwlmamal
«Nachster
Datensatz»«ID»
«TYPE®

Dimension: «DIM»

[ R - L 1 TR - |
«Nachster
Datensatz»«ID»
«TYPE®

Dimension: «DIM»
CrhrnitHlSnmrn: ol EAlwlmamal
«Nachster
Datensatz»«ID»

4TYPE®

Dimension: «DIM»
Crhnittl Bimmrns ol EAIuwlmamal

«Nachster
Datensatz»«ID»

«TYPE®
Dimension: «DIM»

CrhnittlBnmn: ol EAhlmamal

«Nachster
Datensatz»«ID»

«TYPE®
Dimension: «DIM»

[ SN PPN PEUPY T T Y S, |

«Nachster
Datensatz»«ID»

«TYPE®
Dimension: «DIM»

CrhnittlBnmn: ol EAhnlmamal

«Nachster
Datensatz»«ID»

«TYPE®

Dimension: «DIM»
CrhnittlBSnmns ol EAIn a1

«Néachster
Datensatz»«ID»
«TYPE»

Dimension: «DIM»
CrhnittlBnmn: ol EATnlmamal
«Néachster
Datensatz»«ID»
«TYPE»

Dimension: «DIM»

[P S S - Ll - T e |
«Néachster
Datensatz»«ID»
«TYPE»

Dimension: «DIM»
CrhnittlBnmn: wl EATulmamal
«Néachster
Datensatz»«ID»

“TYPE®

Dimension: «DIM»
CrhnittlBnoan: ol EATulmamal

Die Vorlage ist auf die Etiketten von Avery Zweckform - Herstellernummer L7911-10
ausgerichtet. Diese Etiketten bieten eine optimale Grésse und sind resistent gegen Wetter,
Wasser, Hitze, Kalte, O, Schmutz, Licht sowie viele Losungs- und Reinigungsmittel. Die
Etiketten konnen spater mihelos wieder entfernt werden.

Bestellung z.B. bei Brack.ch:
httos://www.brack.ch/avery-zweckform-universal-etiketten-17911-10-45-7-x-21-2-mm-499952

Aeschbachweg 12
5000 Aarau
CHE-367.509.014 MWST
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Nachdem Sie unsere Vorlage heruntergeladen haben, wahlen Sie unter dem Register
,Sendungen” bei Empfanger auswahlen ,Vorhandene Liste verwenden” aus. Anschliessend
wahlen Sie_ihr heruntergeladenes .csv aus der Projektablage.

Automatisches Speichern (@ D Q=

Avery-Zweckiorm_L7911.doc - Kompatibilitatsmodus ~

Datei  Start ntwurf

=2 B

Umschlsge Etiketten

Einfugen

[

Seriendruck
starten v aus

Layout

(2
7|
bfdnger Empfangerlist

shlen v bearbeiten

Erstellen S [ NeueListe eingeben

pi

Ansicht  Hilfe

[ Regeln ~

e | Seriendruckfelder Adressblock GruBzeile Seriendruckfeld

5] Vorhandene Liste verwenden... iy

A= Aus Qutlook-Kontakten auswahlen...

Acrobat  Tabellenentwurf

Y Ubereinstimmende Felder festlegen

[® Etiketten aktualisieren

£ Suchen

Layout

< 401

ABC
Vorschau

S Empfanger suchen

> D 0

Fertig stellen und

=

In Adobe PDF-Datei

hervorheben einfligen ~ Ergebnisse [\ Auf Fehler Gberprifen zusammenfihren + zusammenfihren
Schreib- und Einfugefelder Vorschau Ergebnisse Fertig stellen Acrobat
«ID» «Néchster «Néchster «Néchster
avees
Di'mensio,,; «DIM» Datensatz»«ID» Datensatz»«ID» Datensatz»«ID»

e ervees aveer arvees
?::::?:é;?e,,%:,{"u"l Dimension: «DIM» Dimension: «DIM» Dimension: «DIM»

; Gy i S e, g At
«Né&chster «Néchster «Néchster «Néchster
Datensatz»«ID» Datensatz»«ID» Datensatz»«ID» Datensatz»«ID»
ervees ervees avees arvees
Dimension: «DIM» Dimension: «DIM» Dimension: «DIM» Dimension: «DIM»
i e A Tt Sk i e €A Coma] ot A A el
«Néchster «Néchster «Néchster «Néchster
Datensatz»«ID» Datensatz»«ID» Datensatz»«ID» Datensatz»«ID»
e ervees aveen avees
Dimension: «DIM» Dimension: «DIM» Dimension: «DIM» Dimension: «DIM»
e g o a2 T s
«Néchster «Néchster «Néchster «Néchster
Datensatz»«ID» Datensatz»«ID» Datensatz»«ID» Datensatz»«ID»
i aa i ity i RE—
Klicken Sie im Anschluss auf Vorschau und Ergebnisse
Avery-Zweckform_L7911.doc - Kompatibilitatsmodus + StenWist S © — O

Automatisches Speichern (@ )

Entwurf

Datei

= B

Start  Einfogen

B B

Layout

Referenzen

sendungen  Uberprafen

Adressblock GruBzeile

Ansicht  Hilfe

BB B D

Acrobat

berenstimmende Felder festiegen

Umschlage Etiketten  Seriendnuck Empfanger

starten~  suswihlen~  bearbeten

Erstellen Seriendruck starten

S_WKR_2_030
81082 Optipress-Edelstahirohr 1.452.
Dimension: 15

Schnittlange: 3396[mm]

ab Stangenlange: 6000 [mm]

Rest

81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.452
Dimension: 15

Schnittlange: ca. 108[mm]

ab Stangentinge: 6000 [mm]

Rest

81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.452.
Dimension: 15

Schnittlange: ca. 80[mm]

b Stangenlange: 6000 [mm]

Rest

81082 Optipress-Edelstahirohr 1.452.
Dimension: 15

Schnittlange: ca. 4818[mm]

ab Stangenlange: 6000 [mm]

S_WWV_4_012
81082 Optipress-Edelstahirohr 1.452
Dimension: 22

Aeschbachweg 12
5000 Aarau
CHE-367.509.014 MWST

hervotheben

cinfogen~ (D26

en sktualisieren

Schreib- und Einfageteiger

S_WKR_2_032

1 81082 Optipress-Edelstahirohr 1.4521
Dimension: 15
Schnittlange: 1902[mm]

ab stangenlange: 6000 [mm]

S_WWV_4_032
1 81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
Dimension: 15
Schnittlange: 3243[mm]

ab stangenlange: 6000 [mm]

S_WWV_4_031
1 81082 Optipress-Edelstahirohr 1.4521
Dimension: 15
Schnittlange: 934[mm]

ab Stangenlange: 6000 (mm]

S_WRN_1_001

1 81082 Optipress-Edelstahirohr 1.4521
Dimension: 22
Schnittlange: 1836[mm]

ab stangenlange: 6000 [mm]

S_WKR_2_013
1 81082 Optipress-Edelstahirohr 1.4521
Dimension: 22

@ Lukas Muller 076 429 88 77

lukas.mueller@muellerwuest.ch

Tabellenentvur

ABC .
em

Vorschau [=
Ergebnisse [ Auf Febler Gberpritfen

Vorschau Ergebnisse

140 b [y

ipfinges suchen

S_WKR_2_031

81082 Optipress-Edelstahirohr 1.4521

Dimension: 15

Schnittlange: 364[mm]

ab Stangenlange: 6000 [mm]

S_WWV_4_034

81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521

Dimension: 15

Schnittlange: 1902[mm]

ab Stangenlinge: 6000 [mm]

S_WKR_2_028

81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521

Dimension: 15

Schnittlange: 121[mm]

ab Stangenlange: 6000 [mm]

S_WKR_2_012

81082 Optipress-Edelstahirohr 1.4521

Dimension: 22

Schnittlange: 884[mm,

ab Stangenlange: 6000 [mm]

S_WWV_4_010

81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521

Dimension: 22

@ Stefan Wust 076 375 76 00

stefan.wuest@muellerwuest.ch

Fertig stellen und
susammenfahren -

Fertig stellen

¥

In Adobe PDF-Datei
usammentihren

Acrobat

S_WWV_4 033
81082 Optipress-Edelstahirohr 1.4521
Dimension: 15
Schnittlange: 222[mm]

ab Stangenlange: 6000 [mm]

S_WKR_2_029
81082 Optipress-Edelstahirohr 1.4521
Dimension: 15
Schnittlange: 769[mm]

ab stangenlange: 6000 [mm]

S_WWV_4_030
81082 Optipress-Edelstahirohr 1.4521
Dimension: 15
Schnittlange: 121[mm]

ab Stangenlange: 6000 [mm]

S_WWV_4_011
81082 Optipress-Edelstahirohr 1.4521
Dimension: 22
Schnittlange: 769[mm]

ab Stangenlange: 6000 [mm]

S_WRN_1_003
81082 Optipress-Edelstahlirohr 1.4521
Dimension: 22

www.muellerwuest.ch
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Die Datenliste aus ihrem Projekt wird mit der Etikettenvorlage verknUpft und kann
anschliessend mit der korrekten Etikette gedruckt werden.

Auf der Klebeetikette werden folgende Informationen aufgedruckt.

L

«ID» S_WKR_2_030
«TYPE» 81082 Optipress-Edelstahlrohr 1.4521
Dimension: «DIM» Dimension: 15
Schnittlange: «LEN»[mm] Schnittlange: 3396[mm
ab Stangenldnge: «PLEN» [mm] | . ab Stangenlange: 6000 [mm]

12. Die Vorfertigung

Bei der Vorfertigung kdbnnen die Rohre gemass Etikettenbogen produziert bzw. geschnitten
werden. Beginnend von links oben bis rechts unten. Die Etikette mit dem Stangenrest markiert
jeweils das Stangenende. Anschliessend wird eine neue Stange verschnitten

(Beispiel Etiketten 1-6):

Aeschbachweg 12
5000 Aarau

CHE-367.509.014 MWST

Q Lukas Muller 076 429 88 77 @ Stefan Wiust 076 375 76 00
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Nach dem Rohrschnitt wird die Etikette auf das geschnittene Rohrstlck aufgeklebt:

Drei Tipps fur eine gelungene Vorfertigung:

1. Wahlen Sie eine im Projekt sinnvolle ID. z.B. Beispieletikette oben
C (steht fur Haus C)
H (steht fur Heizung)
RL (steht fur Rucklauf)
8 (seht fur Strang Nr. 8)
012 (steht fur das 12 Rohr in Fliessrichtung)
2. Sortieren Sie die Rohrleitungen geschickt damit am Einbauort nicht viel Zeit mit Suchen
verschwendet werden muss
3. Wenn es die Situation erlaubt ist das vorgangige Aufpressen von Formstlcke eine
Uberlegung wert

Aeschbachweg 12

5000 Aarau

CHE-367.509.014 MWST
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13. FAQ und Fehlerbehebung

Verschneiden ist nicht moglich:
Frage: Meine Datenliste lasst sich nicht verschneiden. Der Verschneide - Button ist inaktiv.

Antwort: Ist der Button Verschneiden nicht aktiv habe ich noch keine Vorschau erstellt. Wurde
bereits eine Vorschau erstellt und das Verschneiden ist immer noch inaktiv, haben zwei Rohre
dieselbe ID. Gehen Sie dazu in ihre Datenliste und kontrollieren Sie die ID ihrer Rohrleitungen.
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